不确定度报告
输入功率测量方法不确定度
1.测量方法
器具在额定电压，空载运行状态下，通过电参数仪8716B1直接测量空载功率。 

2.数学模型
因为数据可以在电参数仪上直接读取，故，Px=P
Px，实际功率值，W
P，电参数仪测量值，W

3.方差与传播系数
[image: ]
本不确定度分析以交流电动工具角磨为例，空载运行条件下的功率为320.0W。

4.测量不确定度一览表
   
	标准不确定度分量ui
	不确定度来源
	标准不确定度值uA
	[image: ]
	[image: ]
	自由度

	u1
	重复性误差
	0.0194
	1
	0.0194
	1

	u2
	仪器固有误差
	0.1067
	1
	0.1067
	50

	u3
	仪器量化误差
	0.0029
	1
	0.0029
	∞

	uc=0.1085 W   veff=51



5.标准不确定度的A类评定
实验中进行了十次重复测量。实际检测中只进行一次。
	编号
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	数据（W）
	321
	320
	323
	319
	318
	320
	322
	319
	320
	321


算术平均值：320.3 W
标准偏差：1.4944 W
算术平均值A类不确定度u1=0.0194 W
自由度v1=1

6.标准不确定度B类评定
6.1由电参数仪的系统误差估算的不确定度分量u2
   根据校准证书，仪器的系统误差极限值为0.1%，正态分布，取k=3，估计相对不确定度10%。
u2=（320*0.1%）/3=0.1067 W
v2=（1/2）/（10/100）-2=50
6.2由电参数仪的分辨率估算的不确定度分量u3
    根据仪器说明书，分辨率为0.01 W，均匀分布，为确切已知量。
u3=0.01/2*3^0.5= 0.0029 W
v3=∞
  
7.合成标准不确定度

uc=0.1085 W

8.有效自由度的计算及包含因子的确定
[image: ]
计算结果为，51
[image: ]（51）=2.01

9.扩展不确定度
up=kp*uc=2.01*0.1085=0.22 W

10.不确定度的最后报告
          扩展不确定度up=0.22 W
（up由合成标准不确定度uc=0.1085，按置信水准p=0.95，自由度v=51所得t分布临界值-包含因子kp=2.01而得。）
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