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防锈测试

1.目的
验证电动工具的相关黑色金属件的防锈能力；
2.范围/适用标准
GB3883.1（IEC60745-1） 
3.定义
无
4.测试规程
4.1 测试准备
4.1.1 检查环境要求：
( 温度在15 (C ～ 25 (C 范围内；
4.1.2 主要测试设备
(烘箱
(恒温恒湿箱
(氯化铵水溶液
4.1.3 样品准备
检查测试样品表面应是完整无损并确认表面没有油脂；
4.1.4 安全提示
避免溶液直接与皮肤直接接触；由于测试温度较高，避免直接用手与被测样品直接接触；操作人员做好相关防护措施；
4.2  测试
4.2.1将测试样品浸入除油剂中历时10Min,以去除样品表面的全部油脂； 
4.2.2然后将测试样品放入温度为（20±5）度的10%氯化铵水溶液中，历时10Min；
4.2.3 以上测试完成后，甩去样品表面所有液滴，将零件放置在温度为（20±5）度、湿度饱和的箱中，历时10Min；
4.2.4 最后零件放置在温度为（100±5）度的烘箱中干燥10Min， 观察其表面迹象；
注意：使用测试规定的液体时，必须采取适当措施以防吸入其蒸气；对一些零件表面的油脂膜有效性有怀疑时，需要接受不去除油脂的条件下测试；
4.3   结果判定
      1.零件表面不应呈现锈迹；    

2.锐边上的锈迹和可以擦除的淡黄色膜斑忽略不计；
4.4 记录
在测试记录中记录以下内容：
( 测试编号、测试日期及测试人员姓名；
( 被测样品的名称、型号及样品号；
( 测试设备编号；
( 测试部位、测试条件、测试数据、测试现象
4.5 测试结束
( 关闭测试设备电源；
( 对测试场所进行必要的清理。
5.附件
无
6.相关文件
GB3883.1-2008 （IEC60745-1:2006）
7.相关记录
无
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