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砂轮防护罩强度测试

1.目的
验证砂轮机砂轮片破碎后的护罩强度；
2.范围/适用标准
GB3883.3（ IEC 60745-2-3）
3.定义
无
4.测试规程
4.1 测试准备
4.1.1 检查环境要求：
( 温度在15 (C ～ 25 (C 范围内；
4.1.2 主要测试设备
(护罩强度试验装置(砂轮片测试仪)
(电参数仪
(调压器
4.1.3 样品准备
根据标准要求，检查确认样机完好无损；确认所配砂轮片的尺寸以及护罩的固定锁紧装置是否牢固； 

4.1.4 安全提示
由于测试危险度较高，应小心操作，避免人直接暴露在测试区域；戴好眼罩等个人防护用品；
4.2  测试
4.2.1 护罩按照说明书要求牢固的安装到砂轮机上。如果护罩是可调节的，则它应尽可能位于过砂轮中心线或对称线，逆砂轮旋转方向转过30°（±10°）的位置上遮住砂轮或当调节范围小于30°时达到最大设定位置；按照说明书要求，将直径等于砂轮机额定能力的由制造商推荐的最大厚度砂轮安装到主轴上并测试额定电压下空载运行5Min,记录砂轮速度；
4.2.2将规定的砂轮切成四等分的槽口且每个槽口宽度不大于2.5mm,切割的长度参照标准中的表102；
4.2.3将砂轮机每个侧手柄的中点配上0.5Kg质量的重物，在手柄开关中点配上1Kg质量的重物，使用柔性辫绳，通过每侧的侧手柄握持区域中点及开关手柄的中点将砂轮机悬吊起来，最后将三根悬绳系在一点上且将工具置于测试箱内;

安装了护罩的砂轮机和开了槽的砂轮以水平方向面朝下放置，离箱底大约300mm；
            为了让砂轮机能沿箱体长度定位以及在砂轮加速期间防止砂轮机扭动，两侧手柄用1N到2N的力固定在箱体上；
4.2.4将电压迅速调节到工具的额定电压记录相关测试数据；
4.3  结果判定
     护罩和安装硬件不能有严重变形、明显裂纹或刮痕和凿印；
砂轮爆裂解体后，护罩不能朝砂轮旋转方向转过90度以上；
砂轮爆裂解体后的碎片冲击印痕应落至在碎片区域；
4.4 记录
在测试记录中记录以下内容：
( 测试编号、测试日期及测试人员姓名；
( 被测样品的名称、型号及样品号；
( 测试设备编号；
( 测试部位、测试条件、测试数据、测试现象；
4.5 测试结束
( 关闭测试设备电源；
( 对测试场所进行必要的清理。
5.附件
无
6.相关文件
GB3883.3-2007 （IEC 60745-2-3: 2012）
7.相关记录
砂轮防护罩强度测试记录               TD-GB3883-12
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