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1.目的：规定正确进行测量不确定度评定的工作，符合ISO/IEC 17025:2017 第7.6条款要求。
2.范围：适用于本实验室测量不确定度的评定。
3.术语和定义
3.1 测量不确定度：表征合理地赋予被测量之值的分散性，与测量结果相联系的参数。3.2 标准不确定度：以标准偏差表示的测量不确定度。
3.3 合成标准不确定度：当测量结果是由若干个分量求得时，按各分量的方差或（和）协方差算得的标准不确定度。
3.4 扩展不确定度：确定测量结果区间的量，合理赋予被测量之值分布的大部分可望含于此区间。
4.职责4.1 实验室经理（最高管理者）：负责配备测量不确定度评定所需的资源，并提供持续支持；4.2 技术负责人：负责组织制定测量不确定度评定的典型示例，负责测量不确定度评定工作的技术指导和报告的批准；4.3 各实验科：负责涉及的测量不确定度评定工作；4.4 测试人员：负责执行测量不确定度评定工作，记录评定过程和结果。
5.工作程序
5.1 技术负责人根据工作需要组织相关人员，建立测量不确定度评定的典型示例，作为同类测定方法测量不确定度评定工作的参照。
5.2 当政策法规、认可准则、检测标准、委托方或本实验室自身需要时，在出具检测报告或自校准报告时，需附上测量不确定度评定结果。
5.3 实验室参照典型示例进行具体个案的评定，详细记录评定的过程和结果，与检测或自校准原始记录一起存档。
5.4 出现典型示例以外的首宗个案，实验室应参照最相近的典型示例，以客观科学的方法进行评定，按典型示例的规范格式表述，报经技术负责人组织审核并建立新的典型示例。
5.5 评定时应努力找出不确定度的所有分量且做出合理评定，个别难以评定的分量应由实验室通过以往工作的统计分析、附加专项科研试验、查阅参考资料等方式进行评估，根据数学模型用合理的方式计算合成标准不确定度，再算出扩展不确定度。
5.6 当以法定方法或委托方同意的方法进行检测时，方法本身的不确定度不再考虑。5.7 当使用国家法定供应部门提供的全国统一使用的标准（对照）品，而其本身不能提供测量不确定度时，其测量不确定度分量视为零。当使用其它来源的非法定对照品，又不能提供测量不确定度时，其测量不确定度分量缺省，必要时在报告中加以声明“本测量不确定度未包含对照品（由XXX 提供）数据的不确定度”。
5.8 实验室应尽力收集和保存测量不确定度的评定的原始资料，如仪器设备的检定/校准
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（包括自校准）时要求提供不确定度数据，精密容量仪器的验收、自校准记录等. 5.9 测定时应设法严格控制对结果产生影响的各种因素，使最终测量结果带有较小的测量不确定度，提高结果数据的准确性和可靠性。
5.10 评定测量不确定度时，如抽样等的随机因素通常缺省，必要时在报告中加以声明“本测量不确定度未包含抽样的随机性”。
5.11 测量不确定度的评定的严密程度取决于：检测方法要求、委托方的要求、用来确定是否符合某规范所依据的误差限的宽窄。
5.12 报告以扩展不确定度的形式表述，最多取2 位有效数字，同时应报告包含因子“k”。
5.13 应对测量不确定度进行严密的计量学和统计学上的有效计算：
a)、一般测量不确定度使用标准不确定度（S 或σ）；
b)、在分析影响的原因或重要分量时，使用合成标准不确定度；
c)、便于客户比较实验室能力和水平时，扩展不确定度应对应80％的置信水平。
6.相关文件

测量不确定度评定与表示
电器领域不确定度的评估指南测量不确定度的要求

JJF 1059.1-2012 
CNAS-GL08-2006 
CNAS-CL07-2011 

《检测方法选择验证和确认程序》QP-7.2-02 
	编制
	[image: ]
	审核
	[image: ]
	批准
	[image: ]

	日期
	2026-08-31 
	日期
	2026-08-31 
	日期
	2026-08-31 



image3.png
HEL




image1.png




image2.png




